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Maior empresa química do mundo
Fundada em 1865

Matriz em Ludwigshafen, Alemanha

82.000 empregados (em 31/12/2004)
114 empresas consolidadas

110.000 clientes
8.000 produtos

Presente em 170 países, produção em 39 
Vendas totais em 2004: 37,5 bilhões de euros

BASF no mundoBASF no mundo

BASF 2015BASF 2015

Assegurar o 
desenvolvimento
sustentável

Formar a melhor 
equipe na indústria

Ajudar nossos clientes a 
atingir ainda mais o sucesso

Obter retorno 
financeiro acima do 
custo de capital
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Desenvolvimento SustentDesenvolvimento Sustentáávelvel

Análise
SEEbalance®Análise de

Ecoeficiência

Social
Ambiental

Econômico

Desenvolvimento SustentávelDesenvolvimento SustentDesenvolvimento Sustentáávelvel

Ferramenta desenvolvida pela BASF para direcionamento e 
medição da sustentabilidade

Metodologia de comparação de produtos e processos, 
baseando-se na análise de ciclo de vida de produto (NBR ISO 
14040)

Aspectos ambientais e econômicos tem mesma importância 
na comparação 

Cenários futuros e efeitos de diversas opções são analisadas e  
apresentadas.

E o que E o que éé AnAnáálise de lise de EcoeficiênciaEcoeficiência??
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• Determinação de custos para parâmetros econômicos, 
como:
– Investimentos, Mão-de-obra, Material, Energia, Manutenção etc.

Custos totaisCustos totais

Alta ecoeficiência0,3
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0,31,01,7
Custos (normalizados)

Baixa ecoeficiência

Alt. 3

Alt. 1

Alt. 2

Alternativas
analisadas

Alternativa 1 35 %

Alternativa 2 20 %

Alternativa 3 5 %

Participação
de  mercado

Matriz de Matriz de Ecoeficiência Ecoeficiência integra os dois pilaresintegra os dois pilares
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Estudo de Caso: Sistemas deEstudo de Caso: Sistemas de EngomagemEngomagem

Estudo de Caso: Sistemas de Estudo de Caso: Sistemas de EngomagemEngomagem

Alternativa Principal

• Sistema
híbrido 

Unidade Funcional

Engomagem e 
desengomagem
de 1000 m de 
tecido de 
algodão (denim 
tingido com 
indigo)

Demais Alternativas

• Amido natural

• Sistema 
sintético com
reaproveitamento 

• Sistema sintético 
sem reaprovei-
tamento
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Impressão EcolImpressão Ecolóógicagica

0,00

0,50

1,00
Consumo de Energia

Emissões

Toxicidade

Risco Potencial

Matérias-primas

Área

Híbrido   

Amido natural

Sintético com        
ultrafiltração

1,0 = pior resultado.
Melhores resultados 
são proporcinais (<1)

Sintético sem        
ultrafiltração
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0,01,02,0

Costs (normalized)
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Denim PC

Natural Starch

Size CE/PVA

Size CE/PVA with
ultrafiltration

Matriz de Matriz de EcoeficiênciaEcoeficiência dos Sistemas de dos Sistemas de 
EngomagemEngomagem

Alta ecoeficiência

Baixa ecoeficiência    

Unidade
funcional:

Engomagem e 
desengomagem
de 1000 m de 
tecido de 
algodão (denim 
tingido com 
indigo)

Unidade
funcional:

Engomagem e 
desengomagem
de 1000 m de 
tecido de 
algodão (denim 
tingido com 
indigo)

Neste caso, o 
sistema hibrido
é a alternativa
mais
ecoeficiente
seguido do 
sistema
sintético com 
ultrafiltração.

Neste caso, o 
sistema hibrido
é a alternativa
mais
ecoeficiente
seguido do 
sistema
sintético com 
ultrafiltração.

Híbrido   

Amido natural

Sintético com        
ultrafiltração

Sintético sem        
ultrafiltração
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AnAnáálise lise de de EcoeficiênciaEcoeficiência

• Quais os benefícios e onde ser aplicada?

Decisões estratégicas
• Decisões de investimento
• Decisões de tecnologia
• Decisão de planta produtiva
• Avaliação de produtos

Marketing
• Diferenciação de produtos
• Melhoria de relacionamento 
com clientes

Pesquisa e Desenvolvimento
• Quantificação dos fatores mais 
importantes
• Desenvolvimento de produtos 
e processos sustentáveis

Diálogos com diferentes 
públicos
• Comunicação com diferentes 
instituições
• Demonstração da 
sustentabilidade

ComunicaComunicaçção da Ferramentaão da Ferramenta

Certificada desde 2002 como uma das 
empresas químicas mais sustentáveis, em
parte pela demonstração do desenvolvimento
de produtos ecoeficientes.

Projeto piloto realizado com UNEP/UNIDO 
para aumentar a ecoeficiência das indústrias 
de tingimento em Marrocos.
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AnAnááliselise de de EcoeficiênciaEcoeficiência: : ComparaComparaççãoão de 22 de 22 
diferente abordagens feita peladiferente abordagens feita pela TTÜÜV V emem 2002.2002.
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Storebrand

WBCSD

Shell

BASF

Melhor caso

Atendido

AnAnááliselise SocioSocio--AmbientalAmbiental

ACV Social
Impacto potencial do processo ou do produto  
no capital natural
ex. - clima

- recursos naturais 

Impacto potencial do processo ou do produto no 
capital humano
ex. - saúde

- padrão social

O que é avaliado?

1o : Inventário (entradas / saídas) 
2o : Impactos por indicadores definidos
e.g. - efeito estufa

- utilização de recursos

1o : Inventário (entradas / saídas) 
2o : Impactos por indicadores definidos
e.g. - acidente de trabalho

- número de postos de trabalho

Como é avaliado?

0,0

0,5

1,0
Consumo de energia

Emissões 

Ecotoxicidade
Consumo de

recursos

Uso da terra

Impressão social

Agregação e apresentação dos resultados

Alternativa 1
Alternativa 2

Impressão ecológica

0,0

0,5

1,0
Colaboradores

Consumidores 

Comunidade localGerações
futuras

Comunidade
internacional

ACV Ambiental
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Alternativa 1

SEEbalanceSEEbalance®®

Alternativa 2

PrPréédiosdios


